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La presente addition est relative a une nouvelle 
realisation du verre composite decrit dans le brevet 
principal, qui est constitue par deux vitres disposees 
parallelement a intervalle et dont Tespace interme- 
diaire est ferme vers I'exterieur a l'aide de lames 
d'etancheite, ou analogues, appliquees dans la region 
des bords des vitres et qui sont reiiees a ces der- 
nieres, tandis que lesdites lames d'etancheite ou 
analogues, sont maintemies, par leurs bords longitu- 
dinaux, dans des gorges, des rainures ou analogues, 
prevues dans les surfaces planes, tournees 1 une vers 
1'autre, des vitres. . . 

Le verre composite decrit dans lc brevet principal 
consiste, essentiellement, en un verre isolant qui 
comporte, sur tout son pourtour, des lames d etan- 
cheite qui separent, dHine facon aussi hermetique 
que possible, l'espace intermediaire des vitres de 
Fair exterieur. Grace aux gorges, la fixation des 
lames d'etancheite se trouve amaioree et fl devient 
possible d'obtenir, avec des moyens beaucoup plus 
simples que ceux connus jusqu'ici, une fermeture 
hermetique de l'espace intermediaire des vitres. 

On connait encore des elements de construction 
en verre, que l'on peut assembler pour obtemr de 
grandes baies vitrees, sans utiliser d'encadrements 
individuels pour chaque element. Les elements de cc 
genre les plus connus consistent generalement en des 
elements en verre arrne et presentent, en section 
transversale, sensiblement la forme d'un U. Du fait 
que Ton dispose lesdits elements en faisant se 
joindre leurs ailes et en amenant les surfaces planes 
en alignement, tandis que les ailes sont ftxees um- 
quement Tune a 1'autre par des organes de support, 
ou bien que l'on utilise d'autres profiles idenUques, 
que Ton monte au-dessus des cotes ouverts des gor- 
ges, autrement dit que Ton cree, entre des profiles 
de meme type, des espaces creux, il est possible de 
construire les types les plus varies de vitrages 



muraux, avec chaque iois pour avantage que les 
elements utilises pour ladite construction peuvent 
etre tronconnes directement, aux longueurs voulues, 
dans une bande continue realisee a la boudineuse. 
L'inconvenient commun a ces elements connus 
reside dans le fait qu'il se produit, lors de leur 
fabrication de fortes tensions dans le verre, que 
d'autre part cette fabrication est onereuse et com- 
pliquee et, enfin, que les murs ou analogues, cons- 
truits au moyen de tels profiles, ne sont que trans- 
iucides et non transparents, tandis qu'il est encore 
necessaire de prevoir, pour les extremites longitu- 
dinales des dements, des lits appropnes, par 
exemple dans 1'enduit d'un mur. En raison de la 
difficult de leur fabrication, de tels elements ne 
peuvent etre trouves qu'en dimensions standard de 
nombre tres limitc, de sorte que l'on est oblige, aussi 
bien dans leur repartition que dans l'amenagernent 
des ouvertures des maconneries, de temr compie de 
ces dimensions standard. 

Un verre composite conforme a 1'invention est 
notamment remarquable par le fait que les gorges 
ou analogues sont prevues dans la region des deux 
bords langitudinaux de la vitre, de forme allongee, 
et que les vitres sont reiiees, a l'aide des lames 
d'etancheite ou analogues, pour former un element 
de construction en verre presentant la forme d une 
sorte de caisson. Pour parachever la construction 
suivant le brevet principal, les lames d etancheite 
ou analogues sont utilisees pour assembler des 
vitres, de rnaniere a obtenir des elements de cons- 
truction en verre. . 

Le verre composite conforme a Trnvention peut 
etre utilise aux memes fins que les elements de cons- 
truction connus, du type susmentionne, mais il pre- 
sente 1'avantage important que des vitres k faces 
planes normales peuvent etre uulisees pour sa r£au- 
sation. Suivant le but d'utilisation, on peut utiliser 
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[90.195/1.389.065] — 
des vitres d^paisseurs diverses, armees ou non, pro- 
filees, incolores ou de couleur, et il est mime pos- 
sible, pour des raisons de solidity, de securite ou 
d'eslhetique architecturale, de relier entre eux des 
verres de types diff brents. Les rainures ou gorges 
peuvent d'aHleurs etre deja realisees par laminage 
lors de la fabrication des vitres, mais 1'on pre*e- 
rera dans la pratique, precisement pour poavoir 
utiliser des vitres des t>pes courants les plus divers 
pour la fabrication des dements de construction, 
realiser iesdites gorges, rainures, ou analogues par 
meulage a l'aide de meules au diamant, Dans ce 
mode de realisation, il devient possible de construire 
un tres grand nombre d'elements de construction en 
verre de dimensions standard differentes, au moyen 
de vitres planes de meme nature. Grace a l'ancrage 
des lames dans les gorges, on obtient une fixation 
solide des vitres, supprimant tons risques de depla- 
cements sur le plan de la vitre et, par consequent, 
un element de construction de premier ordre. Pour 
l'ancrage des lames d'etancheite ou analogues dans 
les gorges, on peut avoir recours a toutes les 
variantes de construction d&rites dans le brevet 
principal. Independamment des liaisons deja effi- 
caces, par simple emboitement, entre les lames 
d e^ancheite et les vitres, il est encore concevable 
de prevoir des liaisons d'adherence, en fixant Ies- 
dites lames dans les gorges au moyen d'adhesifs, de 
mastic ou de masse coulee. On obtient un ancrage 
particulierement efficace des vitres Tune contre 
rautre et contre des efforts s'exercant transversa- 
lement au plan des vitres, en prevoyant, sur au 
moins Tun des fiancs, une depouille formant une 
sorte de queue d'aronde, de sorte que les lames 
d'etancheite ou analogues se trouvent maintenues 
avec precision dans les gorges, contre le fond elargi 
de ces demieres. H est possible, a cet effet, de pre- 
voir plus epaisses, a leur extremite, les lames d'etan- 
cheite, ou de les recourber, puis de combler les 
parties demeurees libres des gorges a l'aide, par 
exempie, d'une masse de coulee vulcanisable a froid, 
ou bien d'inserer, par rextremite des gorges, les 
lames d'etancheite adaptees pour epouser les regions 
61 orgies des gorges. Enfin, il est egalement possible 
d'enfoncer, dans les gorges, des lames d'etancheite 
elastiquement deformables et presentant une forme 
adaptee a celle des gorges. Pour la fabrication des 
lames d'etancheite, on aura recours, suivant le but 
dufflisation du moment, a des matieres premieres 
diverses. Cest ainst que Iesdites lames pourront etre 
premes en verre, en metal, ou encore en matieres 
syn'ihgtiques les plus diverses. 

D'autres caracteristiques et avantages du verre 
composite conforme a llnvention ressortiront de la 
description qui va suivre, en regard du dessin 
annexe qui represente, schema tiquement et sinv 
piement a titre d'exemple, divers modes de reali- 
sation. 

Sur ce dessin : 

Les figures 1 et 2 sont des vues raontrant, en 
perspective, des parties de doisons realisees en uti- 



.. « 

; lisant des verres composites conformes a I'inven- 
. tion; 

; La figure 3 est une vue en coupe, a plus grande 
| echeUe, montrant I'extremite toferieure d'un verre 
j composite; 

] La figure 4 est une vue en coupe transversale 
; d'une variante de realisation du verre composite, 
i Suivant les figures 1 a 3, des verres composites 1 

sont assembles pour former une partie de dolson 
| d'assez grandes dimensions. Chacun des verres com- 
■ posites formant ledit element de construction en 
: verre est constitue par deux vitres rectangulaires 2 

et 3 } de forme allongee, dans les surfaces planes 4, 

• townees Tune vers Fautre, desquelles ont dte pra- 
tiquees, par meulage, a une faible distance Tune de 

; rautre, a llnterieur de bords exterieurs 5, des gorges 
. rectangulaires paralleles oV Dans ces gorges s'ins- 
crivent, avec leurs bords longitudinaux, des lames 
! d'etancheite continues 7, qui servent de pieces 
i d'ecartement, tandis que, pour obtenir une meilieure 
. fixation, lesdits bords longitudinaux peuvent encore 

• etre consolides, dans les gorges, a l'aide d'adhesif, 
! de mastic ou analogue. Les vitres 2 et 3 forment, 
j avec les lames d'etancheite 7, des sortes de caissons 
; fermes. Pour les ouvertures d'exUemitd de ces cais- 
; sons, il est prevu des profiles de fermeture 8, for- 
j mant couvercles. Dans la pratique, le profile 8, 
t applique sur Tune des extremites de l'elenient en 

• verre composite deja prepare, y sera fixe*, par 
; exempie, par collage, tandis que le profile utilise 
j pour Tautre extremite sera prevu amovible, et que 
i Ton se sera meme appro visionnc, le cas echeant, en 
! divers profiles amovibles supplementaires, de 
> maniere a avoir la possibilite de tronconner l'eie- 
1 ment aux longueurs voulues, puis d'en obturer a 
; nouveau les ouvertures d'extrenrite. 

Suivant les figures 1 et 2, entre des elements de 
! construction 1 voisins, on insere, dans les espaces 
! compris entre les bords 5 formant saillie, des vitres 
! et les lames d'etancheite, des elements profiles 9 
j jouant le role de pieces d'ecartement et qui peuvent, 
» par exempie, etre ancres dans la macpnnerie, ou 
< servir uniquement a la fixation des vitres les unes 

• contre les autres, et qui sont alors dans ce cas, 
realises de preference en un materiau calorifuge et 
amonisseur des sons, par exempie en feuOles de 
styrene. Des fentes 10, formees entre les bords de 
vitres voisines, peuvent etre comblees au moyen de 

• mastic ou d'une masse coulee. 

Dans le mode d'execution represente a la figure 4, 
j les gorges 11 et 12 des vitres 2 et J sont prevues 
! elargies et sont remplies, sur le cote exterieur de 
\ lames 13, par une masse coulee ou d'etancheite 14. 

j r£sum£ 
j L'additton conceme : 

1° Des perfectionnements apportes au verre com- 
| posite decrit dans le brevet principal et constitue 
j par deux vitres disposers paraUelement a intervalle, 
j dont l'espace mterrnediaire est ferrne vers rexterieur 
j a l'aide de lames d'etancheite ou analogues appli- 
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-IhS STS35J!2l w5£ fp^Srs teds bords da c terite to. A »» *tt d=s Ira. 
longitudinaux, dans des gorges, des rainures ou ana- d'etancheite. 

lo<nies prevues dans les surfaces planes, toumees 2<) Une paroi ou analogue, realisee par lassem- 
rune vers l'autre, des vitres, ledit verre composite i fa de van& compos j tes comme defini ci-dessus, 
etant remarquable, notamment, par les caractens- | ^ paro ; etant notamment remarquable par le 
tiques suivantes considerees separcment ou en • ^ quIentre d es verres composites voisins, on 
combinaison : ■ . J ;nsfere dan3 les espaces compris entre les bords en 

o. Les gorges ou analogues sent prevues dans la les lames d'etancheite, des 

region des deux bords longitudinaux des vittes.de j sauu ^ renC e en materiau calo- 
fe^et^SSgS 1 ^^ ! S^'amtSSeur du son, qui jouent ; le role de 
Sem de Action « verre ^presentant la J pieces d'ecartement entre les bords des elements de 
forme d'une sorte de caisson; ; construction en verre voisins. 

b. Pour les ouvertures d'extremite de ^element de ZOPKEK 
construction en verre, il est prevu des profiles de 

fermeture, formant couvercles, dont l'un au moms h goctvernai. 

est amovible; 
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